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Miinchinger prasentiert seine neue » MB-Kantel «

Belmadur-Technologie macht den Einsatz von heimischer Kiefer als Fensterholz interessant — Infoveranstaltung bei der BASF

rii. Neue Entwicklungen brauchen ihre Zeit. Das von der BASF
vor rund sechs Jahren gestartete Belmadur-Impréagnierverfah-
ren zur Modifizierung von Holz wurde im Herbst 2005 der Of-
fentlichkeit vorgestellt (vgl. HZ Nr. 90 v. 25.11. 2005, S. 1232).
Mit der jetzt erfolgten Priasentation, der so genannten Miin-
chinger-Belmadur-Fensterkantel (,,MB-Kantel*), wurde ein
weiteres Etappenziel bei der Markteinfiihrung von Belmadur
mit praktischer Anwendung erreicht.

us diesem Anlass hatte die Adolf
Miinchinger Holz-Import-Export
GmbH, Otisheim (Baden-Wiirt-
temberg), Fensterbauer nach Ludwigs-
hafen in das Besucherzentrum der
BASF eingeladen. ,,Das Interesse an un-
serer Veranstaltung war derart groR“, so
Ernst Metzler, Dipl.-Volkswirt und Pro-
kurist bei Miinchinger gegeniiber dem
Holz-Zentralblatt, ,,dass wir aus Platz-
griinden nicht alle Anfragenden teilneh-
men lassen konnten.“ Man werde aber
Gelegenheit finden, auch denjenigen,
die jetzt nicht dabei sein konnten, bei
anderen Veranstaltungen iiber das Sys-
tem Belmadur zu informieren. Insbe-
sondere seien auch Veranstaltungen fiir
Architekten vorsehen.

In Belmadur-Technologie
investiert

Die rund 80 Fensterbauer, die am
4. Februar den Weg nach Ludwigshafen
gefunden hatten, kamen aus ganz
Deutschland sowie aus dem benachbar-
ten Ausland und sogar aus Italien. Sie
verfolgten gespannt die Ausfiihrungen
von Junior-Chef Harald Miinchinger
und den Forschern bzw. den Projekt-
verantwortlichen bei der BASF. Mit die-
ser Veranstaltung wolle man, so Harald
Miinchinger, seinen Kunden Gelegen-
heit geben, bei der Markteinfiihrung
dieses innovativen Produkts in erster
Stunde aktiv teilzunehmen.

Die Miinchinger-Gruppe gilt europa-
weit als einer der fiilhrenden Hersteller
und Vermarkter verleimter Fenster-
Kanteln der sich seit mehreren Jahren
intensiv an der Entwicklung und An-
wendung von modifiziertem Holz betei-
ligt, insbesondere was die Belmadur-
Technologie betrifft. In Zusammenar-
beit mit der BASF wurden auf diesem
Wege die technischen Voraussetzungen
und die verschiedenen Anwendungsge-
biete fiir verleimte Fenster-Kanteln un-
ter Einbeziehung des Belmadur-Verfah-
rens gepriift und entwickelt. In erster
Linie geht es hierbei um das bislang
eher selten von den Fensterbauern ein-
gesetzte Holz der Kiefer, das nun eine
erhebliche Aufwertung bekommen ha-
be, mit Meranti konkurrieren konne
und nicht zuletzt im Bereich Fenster-
technik als die Innovation schlechthin
angesehen werden konne.

Voraussetzungen fiir
den Markteintritt geschaffen

Stolz konnte auf der Veranstaltung
auch verkiindet werden, dass — nach-
dem die umfangreichen Versuchsreihen
abgeschlossen seien - die Belmadur-
Kiefer am 3. Februar die vorldufige Zu-
lassung als Fensterholz in der Kategorie

HO0.06, Teil 4, erhalten habe. Dies gebe
Miinchinger nun die notwendige Si-
cherheit, die Markteinfiihrung der Bel-
madur-Kiefer voranzutreiben. Dazu
diente auch diese Veranstaltung, bei der
die Teilnehmer Gelegenheit hatten, sich
mit der Technologie und der Verfah-
rensanwendung vertraut zu machen.
Miinchinger selbst nutzt derzeit noch
die seit 2005 in Betrieb befindliche Pi-
lotanlage auf dem Werksgeldnde der
BASF, um seine ,MB-Kanteln“ herzu-
stellen. Aber fiir 2009 sei die Installati-
on einer eigenen Kesseldruck-Imprég-
nieranlage geplant, fiir die man ein In-
vestitionsvolumen von rund 1 Mio.
Euro vorgesehen habe, so Metzler.

Fortschritte und Wissenwertes

Seitens der BASF berichteten Susan-
ne K. Schorsch, Dipl.-Wirtschaftsinge-
nieurin als Projektleiterin, Oliver Jiitt-
ner als Marketingmann Belmadur Tech-
nology und Dr. Stefan Schaffert, Dipl.-
Forstwirt, als Anwendungstechniker
tiber das Belmadur-Verfahren und die
bisherigen Ergebnisse. Sie gingen zu-
ndchst auf die Frage ein: Warum {iber-
haupt Holzmodifizierung? Sie gaben
auch die Antwort: Beseitigung von
Schwachstellen, die zum Beispiel durch
Pilzbefall auftreten kdnnen. Hier ki-
men u.a. das Thermoverfahren, die
Acetylierung und eben das Belmadur-
Verfahren, eine Vernetzungstechnolo-
gie, infrage. Diese miisse im Prinzip je-
dem bekannt sein, denn sie komme aus
der Vernetzungstechnologie in der Tex-
tilanwendung und werde bereits seit
den 70er-Jahren von der BASF in Pro-
dukten wie biigelfrei und Easy Care
Cotton eingesetzt. Deshalb entstand
auch der Gedanke, was in Textilien
moglich ist miisse sich auch auf Holz
ibertragen lassen, zumal hier ebenfalls
Cellulosefasern im Spiel seien.

So begannen in den 80er-Jahren ver-
schiedene Universitdten sich mit dem
Thema Holzmodifizierung und Vernet-
zungstechnologien im Holz auseinan-
derzusetzen. Im Jahr 2000 verwendete
Prof. Holger Militz (Universitdt Géttin-
gen) erfolgreich einen Textilvernetzer
der BASF in Modifizierungsexperimen-
ten. Darauthin kam es zu neuen Ge-
schiftsfeldern bei der BASF und zu ei-
ner Forschungskooperation. 2004 er-
warben die Ludwigshafener dann die
bestehenden Patente, bauten eine Pilot-
anlage und fiihrten die Belmadur-Tech-
nologie 2008 weltweit ein.

Das Imprégnieren des Holzes erfolgt
in einem zweistufigen Vakuum-Druck-
Verfahren bei dem - in diesem Falle
Kiefernholz-Lamellen - vollstdndig
durchimpréigniert und anschlieBend ei-
ner HeiBlufttrocknung unterzogen wer-

Zur Informationsveranstaltung tiber das neue Belmadur-Holz fir den Einsatz im Fensterbau konnte Ge-
schéftsfuhrer Harald Munchinger (rechts) rund 80 Teilnehmer im BASF-Besucherzentrum begriifRen.

den bei der gleichzeitig die Vernetzung
bei iiber 100 °C erfolgt.

Nutzen von Belmadur-Holz
fiir Fensterbauer

Die nach dieser Technologie durch-
gefilhrte Holzmodifizierung bewirke
den Aussagen zufolge eine deutliche
Verbesserung des FEigenschaftsprofils
heimischer Hélzer, hier bei der Kiefer,
ebenso eine hohe Verbesserung der bio-
logischen Dauerhaftigkeit, die damit die
Dauerhaftigkeitsklasse 1 (wie Teak)
nach DIN EN 350-2 erreiche. Hinzu
komme eine verbesserte Malhaltigkeit
und Formstabilitidt sowie ein verbesser-
tes Quell- und Schwindverhalten (ver-
gleichbar mit Teak). Die Aussagen, die
man inzwischen treffen konne, basier-
ten auf umfangreichen Tests und Feld-
versuchen in ganz Deutschland, auf der
Iberischen Halbinsel, in Nordamerika,
auf Hawaii und in Australien. Damit
lasse sich unter Einfluss von Belmadur
das Eigenschaftsprofil der Belmadur-

Die nach dem Belmadur-Verfahren hergestellten , MB-Fensterkanteln* vom Mun-
chinger wurden auf der Informationsveranstaltung von Fensterbauern kritisch un-

ter die Lupe genommen.
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Vorldufig bedient sich Miinchinger zur Herstellung seiner ,, MB-Fensterkanteln” noch der Pilotanlage auf dem BASF-Werks-
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geléande, doch bereits fur dieses Jahr plant das Unternehmen den Bau einer eigenen Anlage.

Kiefer nach folgenden MessgroRen wie
folgt beschreiben:
O Dauerhaftigkeit = stark erhoht
O Quellen/Schwinden = stark reduziert
O Biegefestigkeit (MOR) = unverdndert
0 E-Modul (MOE) leicht = erh6ht
0 Max. Durchbiegung = reduziert
O Bruchschlagarbeit = reduziert
0 Gewicht, Volumen, Dichte = erhoht.
Weitere Vorteile seien darin zu sehen,
dass man ohne Fungizide und Insektizi-
de auskomme und die verbesserten Ei-
genschaften permanent bestehen wiir-
den. Das einzige was zusétzlich zu emp-
fehlen sei, wére eine Bldueschutzmal3-
nahme. Korrosionsdngste bei Beschlé-
gen seien unbegriindet, Edelstahlbe-
schldge damit nicht notwendig. Diibel
usw. aus Buche seien dagegen wegen
anderer Quellung tabu. Die Entsorgung
von Zerspanungsmaterial kénne wie
bei anderen Holzspdnen erfolgen. Die

Fragen nach ldngerer Garantie und ho-
heren Kosten, die zwangsldufig von den
Teilnehmern kommen mussten, wurden
dahingehend beantwortet, dass sich die
Wartungsintervalle beim Belmadur-
Fenster deutlich verldngerten und die
Kanteln aufgrund der zusétzlichen Be-
handlung selbstverstidndlich nicht zum
selben Preis wie eine unbehandelte
Kantel zu haben seien.

Dafiir seien, so Stefan Glashauser,
Vertriebsleiter bei Miinchinger, aber
beispielsweise ein Lackzwischenschliff
entbehrlich, die Lackhaftung héher und
die RiBunempfindlichkeit geringer, was
letztlich in der Summe einen Mehrwert
erbringe. Auf einen Mehrkostenpro-
zentsatz von rund 20 wollte man sich
hier allerdings nicht festlegen lassen.
Ansonsten sei die ,,MB-Kantel“ Kkeil-
zinkbar, in den Farbunterschieden un-
problematisch, ebenso in der Formalde-

hydabgabe, weil die Formaldehyd-ba-
sierte Imprégnierlosung fixiert sei.
Heinz Blumenstein, Geschéftsfiih-
render Vorstand der Initiative Pro
Holzfenster, der mit hoher Erwartungs-
haltung gekommen war, sah die Vo-
raussetzungen durch die vorgetragenen
Argumente als erfiillt. Er sehe sogar in
der Belmadur-Kiefer und der ,,MB-Kan-
tel“ von Miinchinger ein wirklich neues
Produkt, was dem Holzfensters in sei-
ner Bedeutung helfen werde. Diese In-
novation gehe in die richtige Richtung
und gebe den Fensterbauern ein interes-
santes Wettbewerbsprodukt an die
Hand. Ahnlich {iberzeugt haben muss
das auch die Firmenvertreter der Ni-
veau Fenster Westerburg GmbH. Das
Unternehmen vereinbarte noch am Ver-
anstaltungstag die Lieferung der neuen
Fensterkantel fiir ihre eigene Produkti-
on, wie Ernst Metzler berichten konnte.

Gemeinsam als Team trugen die Mitarbeiter von Miinchinger und der BASF-Belmadur-Projektgruppe
die erreichten Ziele rund um das jetzt marktreife Belmadur-Holz und die , MB-Fensterkantel” vor.



